KOPIER- UND TAUCHFRASER

Durchmesser- Schnitt-

bereich tiefe Beschreibung

FORMRFASTER

12-25 3 Kopierfraser 15B1D..X

FORMRFASTER

16-30 4 Kopierfraser 15B1E...X

FORMRFAASTER

20-42 > Kopierfréser 1581G...X

FORMRFASTER

24-42 6 o
Kopierfraser 15B1H...X

FORMRFASTER

\7 :
3 8 Kopierfraser 15B1K..X

5066 5 FORMRAASTER
’ Kopierfraser 5SW2G

FORMRFAASTER

52-80 6 Kopierfraser SW2H

FORMRFASTER

52-160 8 Kopierfraser SW2K

FORMRFASTER"

1 4
6 Kopierfraser 15B2E...X

FORMIRAASTER®

20-42 5 Kopierfraser 15B2G..X

FORMRPFIASTER*

24-42 6 Kopierfraser 15B2H...X

FORMRFASTER"

32-42 8 Kopierfraser 15B2K..X

G 5 ; FORMRHASTER"
L Kopierfraser 5W7G

FORMRFASTER"

52-80 6 Kopierfraser SW7H

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.
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Cutting Tools

15B1D..X

15B1E.X

15B1G..X

15BTH..X

15B1K..X

5W2G

SW2H

SW2K

15B2E..X

15B2G..X

15B2H..X

15B2K..X

S5W7G

SW7H

Serie

Seite
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KOPIER- UND TAUCHFRASER

Durchmesser- Schnitt-
! } . I Beschreibung Serie Seite
bereich tiefe o
Bl
2
FORMRIASTER® Ial
- W7K
52-160 8 Kopierfraser SW7K ° 198
)
FORMRFASTER® i
- W7M )il §
66-160 10 Kopierfraser SW7M 5 199 —
BLADERFASTER®
- 15B5G..X .
20-35 23 Kopierfréser 15B5G..X 200 ’
32-42 3 BLADERgASTER 15B5H..X 201
Kopierfraser 15B5H...X
BLA, IASTER*
10-63 25 ADERFASTER 5856 202 ‘
Kopierfraser 585G
BLA, IASTER*
40-80 3 ADERBASTER 5BSH 203 }
Kopierfraser 5SBSH
2442 6 FORMpgASTERT 15ETH..X 204 .
Kopierfraser 15ETH..X ;
L}
32-42 8 PORMRgASTIRT 15E1K..X 205
Kopierfraser 15E1K...X
50- 80 6 FORMRAASTER™ SE6H 206
Kopierfraser 5E6H
ro T
50- 160 8 FORMRGASTER SE6K 207
Kopierfraser SE6K V
[~ |
IR
25-42 5 PORMRFASTER 1DEGG. X 208
Kopierfraser 1DE6G...X 7
f
FORMRAASTER
- 1DE6H..X
32-40 6 Kopierfraser 1DE6H...X 209
7
FOR =FxR R
40-52 5 RN STER DEGG 210 "
Kopierfraser DE6G
=R
40-100 6-5  TORMRAASTER DEH 21
Kopierfraser DE6H

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.
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KOPIER- UND TAUCHFRASER

Durchmesser-
bereich

50-160

25-42

52-80

10,95-22,95

12,75-21,75

17,5-29,8

17,5-29.8

15

8-16

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.

182

Schnitt-

tiefe Beschreibung

FORMRFASTERR
Kopierfraser DE6K

FORMRGASTER”
Kopierfraser 15V1D..X

FORMMA
Kopierfraser 15V1G...X

FORMRFASTER
Kopierfraser 5V6G

PRO5UG

11,8-214 o
Kopierfraser 1TW...X

HIPOSRO®
Kopierfraser zum Schlichten 12L8J..X

1,2

DIPOSPRO®

1,2
Kopierfraser zum Schlichten 12L8D..X

DIPOSERO®

1,2
Kopierfraser zum Schlichten 12M8D...X

12 D'Po.
! Kopierfraser zum Schlichten 12N8D..X

15 DIPOSERO®

! Kopierfraser zum Schlichten 12L8G...X
15 DIPOSPRO®

! Kopierfraser zum Schlichten 12M8G...X
15 DIPOSRO”

! Kopierfraser zum Schlichten 12N8G...X
4-10 SINER./FOLD*

- Kopierfraser 12A9... zylindrisch

EINER/FOLD*

4-8 Gl

Kopierfraser 12A... HM-Schaft

® /rigersoll

Cutting Tools

Serie

DE6K

15V1D..X

15V1G..X

5V66

1TW..X

1218J..X

12L8D..X

12M8D..X

12N8D..X

1218G..X

12M8G..X

12N8G..X

12A9... zylindrisch

12A... HM-Schaft

Seite
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218

219
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221

222

223

224

226



KOPIER- UND TAUCHFRASER

Durchmesser- Schnitt-
! } . I Beschreibung Serie Seite
bereich tiefe o
In
10-32 5-16 12A9..X 228 o
)
10-25 1 FNERFOLD 1209.X 230 48
’ Kopierfraser 12U9...X a—n
PUNCHEN
- - 90° -
16-42 >-8 Tauchfraser radial DHU...X_R01 90° 232
PUNCHEN
- - freigestellt
16-42 58 Tauchfraser radial DHU...X_RO0O freigestellt felgeste 233
DIPOSTRIO |
20-42 38 Tauchfraser FHU..X L. 234 i
SRAAX
- - HU...R50/R51
50-80 Tauchfraser SHU...R50/R51 SHU-.RS0/RS 23
@m
- QHU...F/E
50-80 9 Tauchfraser QHU...F/E U.Fl 236 B

Druckfehler, Irrtiimer und technische Anderungen vorbehalten.
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FORMIR/FASTER KOPIERFRASER 15B1D...X

o
MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS 6? @ @ &%

I LT

od1

=" Artikel-Nr.
E@
<7 15B1D012028X4R00 12 118 425 28 3 Mé 2 10 v 002
15B1D012028X5R00 12 13 458 28 3 M8 2 10 v 0,02
15B1D016023X5R00 16 13 408 23 3 M8 3 8 v 0,02
r 15B1D020030X6R00 20 18 498 30 3 M10 4 8 v 0,06
L 15B1D025035X7R00 25 21 57 35 3 M12 5 5 v 010
[
22,8

i
o P

Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung

2
Qualitat

RHHWO0602MOTN 0,20/0,30 neutrale Geometrie, gefast Q e @
@=p O=M @=kK @®=N O=5 O=H

= %

b

I

I

=

. 0] @
ZUBEHOR & /

SM25-049-00(1,1Nm)  TX08x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit
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FOIRI

e S 4 _
MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS 6? @ )

LT

RFASTER KOPIERFRASER 15B1E...X

=

I
|‘ | ‘l
g

o
@d1
]

Artikel-Nr. e
<
15B1E016023X5R00 16 13 408 23 4 M8 2 2 /o0 ]
15B1E030043X8RO0 00029 67 4 4 M6 5 7 /o019
RHHWOB02MOTN RHHT0802MOTN RHHTO802MOTN-P
237 _ 237 237 J
o8 12 2,6 2,6

RHHT0802MOFN-P

Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung IN2006 | IN2035 ...

RHHW0802MOTN 0,20/0,40 neutrale Geometrie, gefast 0 e @ |
RHHT0802MOTN 0,10/0,20 positive Geometrie, gefast e CD

RHHTO802MOTN-P  0,10/0,20 Titan-Geometrie, poliert &b

RHHTO802MOFN-P  0,10/0,30  NE-Geometrie, poliert @)

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

%

. ® @
ZUBEHOR & /

SM30-053-00(2,0Nm)  TX09x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

Member IMC Group 1 85
® /ngersoll

Cutting Tools



— 1

t

I

1

hL

=

FORMIR/FASTER KOPIERFRASER 15B1G...X

MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS

od1

Artikel-Nr.
15B1G020030X6R00" 20 18 498 30 5 M10 2 35 v 005
15B1G025035X7R00 25 21 57 35 5 M12 2 2 v 009
15B1G025035X7R012 25 21 57 35 5 M12 3 2 v 009
15B1G030043X8R00" 30 29 67 43 5 M16 4 10 v 019
15B1G035043X8R00 35 29 67 43 5 M16 4 7,5 v 021
15B1G042043X8R00" 42 29 67 43 5 M16 5 55 v 023
Zubehor Spannschraube SM40-070-00; ? nur zum Schlichten geeignet
4.4 @44 24,4
i s B
& f @ F & f#
210 Jl3s 210 Ll3s8 210 X
RHHTIOOSMOFN P
2@4,4 g $®4,4 &

210 Ll3s %
Artikel-Nr. fz2(min/max) Ausfihrung
RHKW1003MOTN 0,25/0,60 neutrale Schruppgeometrie CD @ .
RHHW1003MOTN 0,25/0,50 neutrale Geometrie, gefast 0 e @ .
RHHT1003MOTN 0,15/0,40 positive Geometrie, gefast 0 e CD CD
RHHT1003MOTN-P  0,10/0,20  Titan-Geometrie, poliert &
RHHT1003MOFN-P  0,15/030  NE-Geometrie, poliert O

@=-p O=M @=K @®@=N O=5 C=H

. 0] @
ZUBEHOR & /

SM40-080-10 (4,5Nm)  TX15x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit
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FOIRI

IRAASTER KOPIERFRASER 15B1H...X

MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS

Artikel-Nr. @ =
<Ie
15B1H024035X7R00 24 21 57 35 6 M12 2 35 v 0,08 YZ\
15B1H032043X8R00 32 29 67 43 6 M16 3 2 v 018
15B1H035043X8R00 35 29 67 43 6 M16 3 2 v 019
15B1H042043X8R00 42 29 67 43 6 M16 4 2 v 025 J
|
24,4 04,4 24,4
o EJ[ 21 H K H
Y ) 4
212 476 212 4,76 212 Llaz
wTI204M0RN P
@4,4 @4,4
212 L a7 212 ]
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung |
RHKW1204MOTN 0,25/0,80 neutrale Schruppgeometrie CD @ .
RHHW1204MOTN 0,25/0,60 neutrale Geometrie, gefast 0 e @ .
RHHT1204MOTN 0,25/0,50 positive Geometrie, gefast 9] &b D D
RHHT1204MOTN-P 0,10/0,25 Titan-Geometrie, poliert e
RHHT1204MOFN-P  0,15/030  NE-Geometrie, poliert O

@-p O=M @=K @®=N O=5 C=H

“ﬁ

AN

0] @ ®
= < | | ¢ IS
©

SM40-080-10 (4,5Nm)  TX15x90-B SF035-01(2,0Nm)

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit ® = Klemmschraube
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FORMIR/FASTER KOPIERFRASER 15B1K...X

o
MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS 6? @ @ &%

i
= LT

a L -

B A 5| 2
4 CoaL

~O Artikel-Nr.
0
<7 15B1K032043X8R00 32 29 67 43 8 M16 2 2 v 016
RHKW1605MOTN RHHW1605MOTN RHHT1605MOTN
. @5,4 @5.4 @54
I o H 1 o |
N N N
[ 16 52 16 52 216 l15.2
RHKT1605MOTN-PH2 RHHT1605MOTN-P RHHT1605MOFN-P
25,4 25,4 25,4
! J@{ o E} o }[
{ 216 5.2 216 52 @16 l15.2
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung TE IN2005 [ IN2035 | IN2505 [ IN4015 | IN4030
S
' RHKW1605MOTN 0,30/1,00 neutrale Schruppgeometrie © D g} D &é
k RHHW1605MOTN 0,30/0,80 neutrale Geometrie, gefast 0
RHHT1605MOTN 0,25/0,50 positive Geometrie, gefast 0 CD CD

RHKT1605MOTN-PH2 0,50/1,50 positive Schruppgeometrie, neg. gefast e
RHHT1605MOTN-P  0,10/0,25  Titan-Geometrie, poliert

RHHT1605MOFN-P  0,15/030  NE-Geometrie, poliert @)

©
©
©
©
©

@=p O=M @=K @®@=N O=5 C=H

i

I

=

. 0] @ ®
ZUBEHOR & / @

SM50-100-10(6,0Nm)  TX20x90-B CL:5000

(@ = Spannschraube @ =Torx-Bit (@ = Klemmscheibe
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FOIRI

R . 4 _
AUFNAHME NACH DIN 8030 6? @ @ )
B

Artikel-Nr. & i [
&
<
5W2G052R00 52 2 40 50 5 6 4 /036 ~
5W2G066R00 66 27 48 50 5 7 3 /0,60
RHKW1003MOTN RHHW1003MOTN RHHT1003MOTN
24,4 04,4 @4,4 J
N % % }
) N\ N
@10 3.8 210 3,8 @10 3,8

RHHT1003MOTN-P RHHT1003MOFN-P

4.4 24,4 }
210 3.8 @10 3.8
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung IN2005 | IN2006 | IN2035 | IN2505
RHKW1003MOTN 0,25/0,60 neutrale Schruppgeometrie 0 e CD . |
RHHW1003MOTN 0,25/0,50 neutrale Geometrie, gefast 0 e @ .
RHHT1003MOTN 0,15/0,40 positive Geometrie, gefast Q e CD CD
RHHT1003MOTN-P  0,10/0,20 Titan-Geometrie, poliert &

RHHT1003MOFN-P  0,15/030  NE-Geometrie, poliert O
@=-p O=M @@=k ®=N O=5 C=H

“ﬁ

P

t

. ® @
ZUBEHOR & /

SM40-080-10 (4,5Nm)  TX15x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit
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FORMIR4ASTER KOPIERFRASER 5SW2H

U
AUFNAHME NACH DIN 8030 6?

~ Artikel-Nr. & ®
i
<7 5W2H052R00 52 22 40 50 6 5 4 v 032
5W2H066R00 66 27 48 50 6 6 3 v 056
5W2H080R00 80 27 60 50 6 7 2 v 098
L
( @44 D44 044
» ] g il 5 f
N Nl N
212 4,76 @12 4,76 212 Llaz
| RHHT1204MOFN-P
{ —564,4 —§@4,4
212 Llaz 212
RHKW1204MOTN 0,25/0,80 neutrale Schruppgeometrie CD @ .
RHHW1204MOTN 0,25/0,60 neutrale Geometrie, gefast Q e @ .
RHHT1204MOTN 0,25/0,50 positive Geometrie, gefast Q e CD CD
RHHT1204MOTN-P 0,10/0,25 Titan-Geometrie, poliert e
RHHT1204MOFN-P  0,15/0,30 NE-Geometrie, poliert .

@=-p O=M @=K @®@=N O=5 C=H

i

hL

=

. @ @ ®
ZUBEHOR & / @

SM40-080-10 (4,5Nm)  TX15x90-B SF035-01(2,0Nm)

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit ® = Klemmschraube
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FOIRI

AUFNAHME NACH

DIN 8030

5;}&
@d1
o

Artikel-Nr. @ =
<Ie
5W2K052R00 52 22 40 50 8 4 2,5 v 030 YZ\
5W2K066R00 66 27 48 50 8 5 35 v 050
5W2K080R00 80 27 60 50 8 6 2,5 v 086
5W2K100R00 100 32 70 55 8 7 2 v 138
5W2K125R00 125 40 90 55 8 8 1,5 2,44 J
5W2K160R00 160 40 120 55 8 9 1 4,84 }
RHAW1C0SMOTN
25,4 5,4 25,4
o H N @ oy %
g% Lls2 % 52 g% 52
RHHT1605MOTN-P RHHT1605MOFN-P
95,4 25,4 25,4
@[ o E} 2y % ]
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung
S|
RHKW1605MOTN 0,30/1,00 neutrale Schruppgeometrie 9] &b D g} D &b
RHHW1605MOTN 0,30/0,80  neutrale Geometrie, gefast © &
RHHT1605MOTN 0,25/0,50 positive Geometrie, gefast 0 e CD CD
RHKT1605MOTN-PH2 0,50/1,50 positive Schruppgeometrie, neg. gefast e e
RHHT1605MOTN-P  0,10/025 Titan-Geometrie, poliert &
RHHT1605MOFN-P  0,1500,30  NE-Geometrie, poliert O Wﬁ}

@=P O=M @=Kk @®=N O=5 C=H

“ﬁ

. ®
ZUBEHOR &

~

O I

SM50-100-10 (6,0Nm)

TX20x90-B

CL-5000
(@ = Spannschraube @ =Torx-Bit (@ = Klemmscheibe

Member IMC Group 1 91
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FORMRFASTER* KOPIERFRASER 15B2E...X

o
MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS 6? @ @ &%
Il
LT

~O Artikel-Nr.
[
Z 15B2E016023X5R00 16 13 408 23 4 M8 2 2 v 0,02
RHHWO0802MOTN RHHT0802MOTN RHHT0802MOTN-P
237 23,7

Im—
@)))

i 2
RHHT0802MOFN-P

Q
19

l:z:a
o

P
W

Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung IN2005 [ IN2006 | IN2035 ...

Qualitd

' RHHW0802MOTN 0,20/0,40 neutrale Geometrie, gefast Q e @

“k RHHT0802MOTN 0,10/0,20 positive Geometrie, gefast e CD
RHHTO802MOTN-P  0,10/020 Titan-Geometrie, poliert &
RHHT0802MOFN-P  0,10/0,30 NE-Geometrie, poliert .

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

. 0] @
ZUBEHOR & /

SM30-053-00(2,0Nm)  TX09x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit
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FORMRFASTER* KOPIERFRASER 15B2G...X

e S 4 _
MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS ga @ )

=
LT
L B
| O
i e—
D _ I «—
=5 3
Q ) Q ﬁ
3 E

Artikel-Nr. @ =
<t
15B26020030X6R00 20 18 498 30 5 MO 2 35 v 005 <
15B2G025035X7R00 5 21 57 3% 5 M2 3 2 009
15B2G030043X8R00 30 29 67 43 5 M6 310 Vo019
15B2G035043X8R00 029 67 43 5 M6 4 75 v 021
15B2G042043X8R00 2 29 6 48 5 M6 5 55 /o023 ]
)
04,4 B4,4 @44
5§ 5§ B g
s N ~
210 REEY: 210 Ll3s 210 REX
RHHT1003MOFN-P
$®4,4 E} $®4,4 E
% X % ]

]
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung INOSS IN2004 | IN2005 [ IN2006 | IN2035 | IN2505 | IN4015 | IN7035

RHKW1003MOTN 0,25/0,60 neutrale Schruppgeometrie CD @ .
RHHW1003MOTN 0,25/0,50 neutrale Geometrie, gefast 0 e @ .
RHHT1003MOTN 0,15/0,40 positive Geometrie, gefast 0 e CD CD
RHHT1003MOTN-P 0,10/0,20 Titan-Geometrie, poliert e

RHHT1003MOFN-P  0,15/0,30  NE-Geometrie, poliert O

@-p O=M @=K @®=N O=5 OC=H

“ﬁ

> @ @
ZUBEHOR & /

Durchmesserbereich

20 SM40-070-00 (4,5Nm)  TX15x90-B
25-42 SM40-080-10 (4,5Nm)  TX15x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit
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FORMRFASTER* KOPIERFRASER 15B2H...X

o
MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS 6? @ @ &%
LT

=T Artikel-Nr.

F@ 15B2H024035X7R00 24 21 57 35 6 M12 2 35 v 008
15B2H032043X8R00 32 29 67 43 6 M16 3 2 v 018
15B2H035043X8R00 35 29 67 43 6 M16 3 2 v 019
15B2H040043X8R00 40 29 67 43 6 M16 4 2,5 v 025
15B2H042043X8R00 42 29 67 43 6 M16 4 2 v 025

— 1

RHKW1204MOTN RHHW1204MOTN RHHT1204MOTN
24,4 24,4

@44
A H H H
| & W
& N 7
12 4,76 12 4,76 12 4,7
RHHT1204MOTN-P RHHT1204MOFN-P
4,4 4,4

I/ W)

Q\)I )

/40

Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung INOSS IN2004 | IN2005 [ IN2006 | IN2035 | IN2505 | IN4015 | IN7035

Q
N
»
~
Q
N

t

RHKW1204MOTN 0,25/0,80 neutrale Schruppgeometrie CD @ .
RHHW1204MOTN 0,25/0,60 neutrale Geometrie, gefast 0 e @ .
RHHT1204MOTN 0,25/0,50 positive Geometrie, gefast Q e CD CD
RHHT1204MOTN-P 0,10/0,25 Titan-Geometrie, poliert e

RHHT1204MOFN-P  0,15/0,30  NE-Geometrie, poliert O

@-p O=M @=K @®=N O=S OC=H

I

1

hL

=

. @ @ ®
ZUBEHOR & / @

SM40-080-10 (4,5Nm)  TX15x90-B SF035-01(2,0Nm)

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit ® = Klemmschraube

1 94 Member IMC Group
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FORMRFASTER* KOPIERFRASER 15B2K...X

MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS

Artikel-Nr. m @A\;a
15B2K032043X8R00 2029 67 43 8 M6 2 2 Vo016 <
15B2K042043X8R00 2 29 67 43 8 M6 3 2 /025
RHHW1605MOTN RHHT1605MOTN
5,4 @54 5.4 |
58 il Iy 58 ]
3 N N
D16 5,2 16 5,2 D16 52

RHKT1605MOTN-PH2

RHHT1605MOTN-P RHHT1605MOFN-P

25,4

i iy i i\
@16 Als2 g% Lls2 gj{

Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung IN2005 | IN2035 [ IN2505 | IN4015 | IN4030 [ IN7035
& O

RHKW1605MOTN 0,30/1,00 neutrale Schruppgeometrie e |

i

RHHW1605MOTN 0,30/0,80 neutrale Geometrie, gefast 0 e
RHHT1605MOTN 0,25/0,50 positive Geometrie, gefast Q e CD CD
RHKT1605MOTN-PH2 0,50/1,50 positive Schruppgeometrie, neg. gefast e e

RHHT1605MOTN-P 0,10/0,25 Titan-Geometrie, poliert
RHHT1605MOFN-P 0,15/0,30 NE-Geometrie, poliert .

@=p O=M @=K @®@=N O=5 C=H

“ﬁ

-

P

t

. ® @ ®
ZUBEHOR & / @

SM50-100-10(6,0Nm)  TX20x90-B CL:5000

(@ = Spannschraube @ =Torx-Bit (@ = Klemmscheibe
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FOR

U
AUFNAHME NACH DIN 8030 6?

RAASTER® KOPIERFRASER 5W7G

po [

i

~ Artikel-Nr.
%
" 5W7G052R00 52 22 40 50 5 6 4 v 036
RHKW1003MOTN RHHW1003MOTN RHHT1003MOTN
4.4 24,4 @4.4
[ 2 A A
N>/ W >
[ @10 3,8 @10 3.8 210 3.8
RHHT1003MOTN-P RHHT1003MOFN-P
24,4 24,4

EEL]
S

{: @10
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung :

RHKW1003MOTN 0,25/0,60 neutrale Schruppgeometrie
RHHW1003MOTN 0,25/0,50 neutrale Geometrie, gefast
RHHT1003MOTN 0,15/0,40 positive Geometrie, gefast
RHHT1003MOTN-P 0,10/0,20 Titan-Geometrie, poliert
RHHT1003MOFN-P  0,15/0,30 NE-Geometrie, poliert

Qualitat

ooo-gﬁ

N2004 | IN2005 | IN2006 | IN2035 | IN2505

© O @@ @
© © @
© )

©

= %

b

)

@=p O=M @=K @®@=N O=5 C=H

. 0] @
ZUBEHOR & /

SM40-080-10 (4,5Nm)  TX15x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

1 96 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



FORMRFASTER* KOPIERFRASER 5SW7H

U
AUFNAHME NACH DIN 8030 @

Artikel-Nr. @ @\?
%
5W7H052R00 52 22 40 50 6 5 4 v 0,33 Yﬁj
5W7H066R00 66 27 48 50 6 6 3 v 0,56
5W7H080R00 80 27 60 50 6 7 2 v 1,00
RHKW1204MOTN RHHW1204MOTN RHHT1204MOTN J
24,4 24,4 @44 }
i g ] i f
Y N Y
212 4,76 212 4,76 212 4,7
RHHT1204MOTN-P RHHT1204MOFN-P
@44 24,4
Y/ Y
@12 4,7 @12
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung INO5S | IN2004 | IN2005 [ IN2006 | IN2035 | IN2505 [ IN4015 | IN7035 ’.]
|
RHKW1204MOTN 0,25/0,80 neutrale Schruppgeometrie CD @ .
RHHW1204MOTN 0,25/0,60 neutrale Geometrie, gefast 0 e @ .
RHHT1204MOTN 0,25/0,50 positive Geometrie, gefast Q e CD CD
RHHT1204MOTN-P 0,10/0,25 Titan-Geometrie, poliert e
RHHT1204MOFN-P  0,15/0,30 NE-Geometrie, poliert .

@=p O=M @=K @®@=N O=5 C=H

“ﬁ

AN

0] @ ®
- AAvE
\\\\\\\\

SM40-080-10 (4,5Nm)  TX15x90-B SF035-01(2,0Nm)

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit ® = Klemmschraube

Member IMC Gmup 1 97
® /ngersoll

Cuttlng Tools



FORMRFASTER* KOPIERFRASER SW7K

U
AUFNAHME NACH DIN 8030 6?

~O Artikel-Nr.
>
F@ 5W7K052R00 52 22 40 50 8 4 2,5 v 030
5W7K066R00 66 27 43 50 8 5 35 v 051
5W7K080R00 80 27 60 50 8 6 2,5 v 1,00
r 5W7K100R00 100 32 70 55 8 7 2 v 1,45
L 5W7K125R00 125 40 90 55 8 8 1,5 2,45
( 5W7K160R00 160 40 120 55 8 9 1 4,53
RHKW1605MOTN RHHW1605MOTN RHHT1605MOTN
a5,
{' QE H D @ QE }[
216 52 216 52 216 52
RHKT1605MOTN-PH2 RHHT1605MOTN-P RHHT1605MOFN-P
25,4 25,4 25,4
: g é@ E} & f
t 5.2 216 216 52
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung INO5S | IN2004 [ IN2005 | IN2035 [ IN2505 | IN4015 | IN4030 | IN7035
RHKW1605MOTN 0,30/1,00 neutrale Schruppgeometrie Q e CD @ . e
RHHW1605MOTN 0,30/0,80 neutrale Geometrie, gefast © &b
RHHT1605MOTN 0,25/0,50 positive Geometrie, gefast 0 e CD CD
RHKT1605MOTN-PH2 0,50/1,50 positive Schruppgeometrie, neg. gefast e e
RHHT1605MOTN-P  0,10/025 Titan-Geometrie, poliert &
W RHHT1605MOFN-P  0,15/030  NE-Geometrie, poliert O
g @-F O=M @=k @®=N O=5 O=H

i

1

hL

=

. 0] @ ®
ZUBEHOR & / @

SM50-100-10(6,0Nm)  TX20x90-B CL:5000

(@ = Spannschraube @ =Torx-Bit (@ = Klemmscheibe

1 98 Member IMC Group

® /ngersol/

Cutting Tools



FORMRFASTER* KOPIERFRASER 5SW7M

AUFNAHME NACH DIN 8030

Artikel-Nr. % g =
<l
5W7MO066R00 66 27 48 50 10 5 2,5 0,51 YZ\
5W7MO080R00 80 27 60 50 10 6 5 1,00
5W7M100R00 100 32 70 55 10 7 35 1,24
5W7M125R00 125 40 90 55 10 8 2,5 2,00 J
5W7M160R00 160 40 120 55 10 9 2 4,80
RHKW2006MOTN RHKT2006MOTN-PH2 RHKT2006MOTN-PH }
25,4 25,4
\

220 L. Je.3s @20 6.35 @20 6,35

Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfihrung 2005 [ IN4015 | IN4030 | IN4O4 ....
3

RHKW2006MOTN 0,40/1,00 neutrale Schruppgeometrie . e .
RHKT2006MOTN-PH2 0,50/1,50 positive Schruppgeometrie, neg. gefast e . e q
RHKT2006MOTN-PH  0,25/0,50 positive Geometrie, gefast & ) & ]

@=p O=M @=K @®@=N O=5 C=H

“ﬁ

. ® @ ®
ZUBEHOR & / @

SM50-100-10(6,0Nm)  TX20x90-B CL:5000

(@ = Spannschraube @ =Torx-Bit (@ = Klemmscheibe

Member IMC Group 1 99
® /ngersoll

Cutting Tools



BLADERFASTER* KOPIERFRASER 15B5G...X

o
MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS 6? @ @ &%
LT

&
£ L |
) o
b c EE
? _——
a
~ Artikel-Nr.
>
F@ 15B5G020030X6R00 20 18 498 30 25 M0 2 6,0 v 006
15B5G025035X7R00 25 21 57 35 25  M12 3 4,4 v 010
15B5G032043X8R00 32 29 67 43 25 M1 4 2,2 v 020
{ 15B5G035043X8R00 35 29 67 43 25 M6 5 2,0 v 022
( RPLX10T3MON-HR1 RPLX10T3MOTN-HR RPLX10T3MOTN-FL
L @4,4 4,4
E] Q @
! 3,97 3,97 210 3,8
{ Artikel-Nr. fz2(min/max) Ausfihrung IN2505 | IN6537 | IN7036 .....
RPLX10T3MON-HR1  0,08/0,40 positive Geometrie @ O CD
y RPLX10T3MOTN-HR  0,10/0,40 positive Geometrie, neg. gefast @ CD
,E RPLX10T3MOTN-FL  0,08/0,40 positive Geometrie, gefast @

@=p O=M @=K @®@=N O=5 C=H

i

1

hL

-

. 0] @
ZUBEHOR & /

SM35-076-10(3,0Nm)  TX10x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

2 00 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



BLADERFASTER* KOPIERFRASER 15B5H...X

e S 4 _
MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS ga @ )

LT

@D
0
i
@d1
=

a
Artikel-Nr. @® s
<Ie
15B5H032043X8R00 32 29 67 43 3 M16 3 39 v 020 YZ\
15B5H035043X8R00 35 29 67 43 3 M16 4 2,6 v 021
15B5H040043X8R00 40 29 67 43 3 M16 5 2,4 v 022
15B5H042043X8R00 42 29 67 43 3 M16 5 4,0 v 033 J
RPLX1204MON-HR1 RPLX1204MOTN-HR RPLX1204MOTN-FL }
\): g : W) U

o1z Llaz ’ Llaz 12 Lacs

Artikel-Nr. fz2(min/max) Ausfihrung IN2505 | IN7036 ......
3

RPLX1204MON-HR1  0,10/0,50 positive Geometrie @ CD
RPLX1204MOTN-HR  0,10/0,50 positive Geometrie, neg. gefast @ CD
RPLX1204MOTN-FL  0,10/0,50 positive Geometrie, gefast @ ?

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

“ﬁ

. @ @
ZUBEHOR § /

50350801 (3,0Nm) TX15x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

Member IMC Group 2 0 1
® /ngersoll

Cutting Tools



BLADERFASTER* KOPIERFRASER 5B56

> B A
AUFNAHME NACH DIN 8030 6? @
i

L.

S
=

~ Artikel-Nr.
=
Ft@ 5B5G040R01 40 16 38 40 2,5 6 56 v 025
5B5G042R01 42 16 40 40 2,5 6 58 v 028
5B5G050R01 50 22 48 40 2,5 7 50 v 038
r 5B5G052R01 52 22 50 40 2,5 7 4,7 v 040
L 5B5G063R01 63 22 61 40 2,5 8 36 v 070
E RPLX10T3MON-HR1 RPLX10T3MOTN-HR RPLX10T3MOTN-FL
24,4 @44
. : g
{ 3,97 3,97 210 3.8
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung < | IN2505 | IN6537 [ IN7036 .....
y RPLX10T3MON-HR1 ~ 0,08/0,40 positive Geometrie ® ® O
; RPLX10T3MOTN-HR  0,10/0,40 positive Geometrie, neg. gefast @ CD
L RPLX10T3MOTN-FL  0,08/0,40 positive Geometrie, gefast @

@=p O=M @=K @®@=N O=5 C=H

i

1

hL

=

. 0] @
ZUBEHOR & /

SM35-076-10(3,0Nm)  TX10x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

2 0 2 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



BLADERHFASTER* KOPIERFRASER 5B5H

U
AUFNAHME NACH DIN 8030 @

Artikel-Nr. @ =
<k

5B5HO040R01 4 16 38 40 3 5 24 V02 <

5B5H042R01 2 16 40 40 3 5 4 o0

5B5H050R01 50 22 48 40 3 6 56 o037

5B5H052R01 52 2 50 40 3 6 53 v 040

5B5HO63R01 63 2 61 40 3 1 4 V06 ]

5B5HO066R01 66 27 64 50 3 7 37 v 090 ]

5B5HO80R01 80 27 78 50 3 9 29 o144

RPLX1204MOTN-HR RPLX1204MOTN-FL

4.4
& ¢ O ¢ 5
L.laz o0 Llaz 012 L lacs
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung IN2505 [ IN7036 ...... q
S|

RPLX1204MON-HR1  0,10/0,50 positive Geometrie ® D |
RPLX1204MOTN-HR  0,10/0,50 positive Geometrie, neg. gefast @ CD

RPLX1204MOTN-FL  0,10/0,50 positive Geometrie, gefast @

@=-p O=M @=K @®=N O=5 OC=H

“ﬁ

P

t

. @ @
ZUBEHOR § /

50350801 (3,0Nm) TX15x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

Member IMC Group 2 0 3
® /ngersoll

Cutting Tools



— 1

FORMRAASTER™™® KOPIERFRASER 15E1H...X

MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS

= Artikel-Nr. ®
0
f 15E1H024035X7R00 2 21 57 3% 6 M2 2 1 v 008
15E1H032043X8R00 229 6 43 6 M6 3 17 v 018
15E1H035043X8R00 3529 67 43 6 M6 3 25 Vo019
15E1H040043X8R00 0 29 67 43 6 M6 4 57 Vo024
15E1H042043X8R00 2 29 67 43 6 M6 4 53 Vo025
RCLT1204MON-CC1 RCLT1204MON-CC2 RCLT1204MOTN-PH2
@ 4,4 & 4.4
o 1] 7, P44 ==
! X "§\
g 9
4,76 4,76 212 4,83
RCLT1204MON-CP
& . 244
o
s B
4,76

t

hL

Artikel-Nr.

RCLT1204MON-CC1  0,10/0,25
RCLT1204MON-CC2  0,15/0,30
RCLT1204MOTN-PH2  0,20/0,70
RCLT1204MON-CP 0,10/0,25

I

=

fz(min/max) Ausfiihrung

INOSS | IN2005 | IN2035 [ IN4015 | IN4A0O30 ...
3

positive Geometrie R1,2 e CD . e
positive Geometrie R1,1 neg. gefast e CD e
positive Geometrie, neg. gefast e e

positive Alugeometrie

@-p O=M @=K @®=N O=5 C=H

. @
ZUBEHOR &

"~ .

SM40-090-00 (4,5Nm)

204

TX15x90-8
(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

® /rigersoll

Cutting Tools



FOR

MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS

Artikel-Nr.

IRFASTER™™® KOPIERFRASER 15E1K...X

SO &

RCLT1606MON-CC1

5 o

&

6,5

RCLT1606MON-CP

O

&

15E1K032043X8R00

15E1K040043X8R00

15E1K042043X8R00

RCLT1606MON-CC

35,4
@16
RCLT1606MOTN-PH2
35,4
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung

RCLT1606MON-CC 0,10/0,25
RCLT1606MON-CC1  0,10/0,30
RCLT1606MOTN-PH  0,10/0,50
RCLT1606MOTN-PH2  0,20/0,80
RCLT1606MON-CP 0,10/0,25

positive Stahlgeometrie R1,2
positive Stahlgeometrie R1,6
positive Stahlgeometrie
positive Geometrie, neg. gefast

positive Alugeometrie

. ®
ZUBEHOR &

SM50-105-10 (6,0Nm)

16 6,5
INOSS [ IN2005 | IN4015 | IN4030 | INA040 ...
3

©
©
©
©

RCLT1606MOTN-PH

216 \ 6,5

@=p O=M @=K @®@=N O=5 C=H

.

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

205

Vﬁ




FORI

U
AUFNAHME NACH DIN 8030 6?

MRAASTER™™® KOPIERFRASER 5E6H

~ Artikel-Nr. & ®
i
<7 5E6H050R00 50 22 40 50 6 5 4 v 031
5E6H052R00 52 22 40 50 6 5 4,6 v 032
5E6H063R00 63 27 48 50 6 6 3 v 055
r 5E6H066R00 66 27 48 50 6 6 2,6 v 056
L 5E6H080R00 80 27 60 50 6 7 2,1 v 098
[
’P,e 4.4 & 44 __®4,4
{ 4,76 212 4,83
Q) w0l
| @ ¢
| @12 4,76
4 5
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung ...
3
RCLT1204MON-CC1 ~ 0,10/025 positive Geometrie R1,2 e O O &
RCLT1204MON-CC2  0,15/0,30 positive Geometrie R1,1 neg. gefast e CD e
RCLT1204MOTN-PH2  0,20/0,70 positive Geometrie, neg. gefast e e
RCLT1204MON-CP 0,10/0,25 positive Alugeometrie .

@-p O=M @=K @®=N O=5 C=H

i

hL

=

. 0] @
ZUBEHOR & /

SM40-090-00 (4,5Nm)  TX15x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

2 0 6 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



FOR

AUFNAHME NACH DIN 8030

R Ag‘l_f@ﬁpﬁ@ KOPIERFRASER 5E6K

Artikel-Nr. ®
5E6KO050R00 50 22 40 50 8 4 7,6 v 0,36
5E6K052R00 52 22 40 50 8 4 7.8 v 0,36
5E6K063R00 63 27 43 50 8 5 6,1 v 0,56
5E6K066R00 66 27 48 50 8 5 58 v 0,56
5E6K080R00 80 27 60 50 8 6 4,2 v 1,00
5E6K100R00 100 32 70 55 8 7 3 1,38
5E6K125R00 125 40 90 55 8 8 23 2,44
5E6K160R00 160 40 120 55 8 9 2 4,67
RCLT1606MON-CC RCLT1606MON-CC1 RCLT1606MOTN-PH
25,4 25,4 25,4
—
—
@16 |6,5 D16 6,5 ?16 \ |6,5
RCLT1606MOTN-PH2 RCLT1606MON-CP
25,4 25,4
—
| @ %
—
@16 |6,5 @16 6,5
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung INO5S | IN2005 [ IN4015 | IN4030 ...
(@]
RCLT1606MON-CC 0,10/0,25 positive Stahlgeometrie R1,2 e . e

RCLT1606MON-CC1  0,10/0,30
RCLT1606MOTN-PH  0,10/0,50
RCLT1606MOTN-PH2  0,20/0,80
RCLT1606MON-CP 0,10/0,25

positive Stahlgeometrie R1,6

©
positive Stahlgeometrie e .
©

positive Geometrie, neg. gefast

® &
@

positive Alugeometrie .

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

. ®
ZUBEHOR &

.

SM50-120-10 (6,0Nm)

TX20x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

Member IMC Group 2 0 7
® /ngersoll

Cutting Tools

b

%




FOR

o
MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS 6? @ @ &%
LT

po 1%

hoss
@D

M
@d1

a
~ Artikel-Nr. ®
>
Kz 1DE6G025035X7R00 25 21 57 35 5 M12 3 1,1 /01
1DE6G032043X8R00 32 29 61 43 5 M6 4 09 /02
1DE6G042043X8R00 42 29 41 43 5 M6 5 09 /03
L RNLU1004MON-M RNLU1004MON-S
( ©4,68 @4,68

@10 4,48 @10 4,46
{: Artikel-Nr. fz2(min/max) Ausfihrung IN2035 | IN2505 | IN2530 .....
S|

RNLU1004MON-M 0,10/0,50 positive Geometrie CD @ e
RNLU1004MON-S 0,10/0,50 positive Schruppgeometrie CD @ e

@=P O=M @=Kk @®=N O=5 C=H

ualita

= %

b

I

I

=

. 0] @
ZUBEHOR & /

15 350851/HG (3,0Nm)  TX15x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

2 0 8 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



FORMRNAASTER"™ KOPIERFRASER 1DE6H...X

U
MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS @

@d1

Artikel-Nr.
1DE6H032043X8R00 32 29 67 43 6 M16 3 14 v 0,2
1DE6H040043X8R00 40 29 67 43 6 M16 4 13 v 0.3
RNLU1205MON-M RNLU1205MON-S
24,4
== e

I \

212 L5 212 L5
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung IN2035 | IN2505 | IN6537 | IN7036 ....
RNLU1205MON-M 0,13/0,60 positive Geometrie @ O CD
RNLU1205MON-S 0,13/0,60 positive Schruppgeometrie CD @ O

@=p O=M @®@=K @®=N O=S5 C=H

. ® @
ZUBEHOR & /

SM40-110-00 (4,5Nm)  TX15x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

Member IMC Group 2 0 9
® /ngersoll

Cutting Tools

“ﬁ

-

P

t



FOR

>
AUFNAHME NACH DIN 8030 ga @ @ &%

po 1%

e

~ Artikel-Nr. ®

=

Kz DE6G040R00 4 16 30 40 5 5 09 /02
DE6GO50R00 50 22 40 50 5 6 07 /04
DE6G052R00 52 22 4 50 5 6 08 /04

L RNLU1004MON-S

( @468 24,68

@10 4,48 @10 4,46
{: Artikel-Nr. fz2(min/max) Ausfihrung IN2035 IN2505 | IN2530 .....

RNLU1004MON-M 0,10/0,50 positive Geometrie CD @ e
RNLU1004MON-S 0,10/0,50 positive Schruppgeometrie CD @ e

@=P O=M @=Kk @®=N O=5 C=H

ualita

Q

= %

b

I

I

=

. 0] @
ZUBEHOR & /

15 350851/HG (3,0Nm)  TX15x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

21 o Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



FORME./FASTER™ KOPIERFRASER DEGH

ol S 4 _
AUFNAHME NACH DIN 8030 @ @ @ )

3

iz

Artikel-Nr. @ =
<

DE6H040R00 40 16 28 40 6 4 1,3 v 0,2 Yﬁi

DE6HO050R00 50 22 40 50 [} 5 1,0 v 0,3

DE6H052R00 52 22 40 50 6 5 1,0 v 0,4

DE6H063R00 63 22 51 50 6 6 1,0 v 0,6

DE6H066R00 66 27 54 50 6 6 1,0 v 0,6 J

DE6H080R00 80 27 68 50 [ 7 0,9 v 1,0 }

DE6H100R00 100 32 88 50 5 8 0,7 v 1.5

RNLUT205MON-S
4,4 4,4
= o
@12 L5 12

L.5
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung IN2035 IN2505 | IN6537 | IN7036 .... q
S|

RNLU1205MON-M  0,13/0,60 positive Geometrie ® ® D |
RNLU1205MON-S 0,13/0,60 positive Schruppgeometrie CD @ O

@=-p O=M @=K @®=N O=5 C=H

“ﬁ

. ® @
ZUBEHOR & /

SM40-110-00 (4,5Nm)  TX15x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

Member IMC Group 21 1
® /ngersoll

Cutting Tools



FORMEG/FASTER™ KOPIERFRASER DE6K

>
AUFNAHME NACH DIN 8030 ga @ @ s@;

i

s=AG Artikel-Nr.
\(\
‘L(_
< DE6KO50R00 50 16 34 50 8 4 13 v 0,2
DE6K052R00 52 22 36 50 8 4 1,0 4 03
DE6K063R00 63 22 47 50 8 4 1,0 v 0,5
r DE6K066R00 66 27 50 50 8 5 1,0 v 0,6
L DE6K066RO1 66 27 50 50 8 6 1.0 v 0,6
( DE6K080R00 80 27 64 50 8 6 1.0 v 0,8
) DE6K100R00 100 32 84 50 8 6 0,9 v 1,6
DE6K125R00 125 40 109 63 8 8 0,9 v 2,9
. DE6K160R00 160 40 144 63 8 9 0,9 v 38
{: RNLU1606MON-M RNLU1606MON-S
5,5 25,5
A H fa
\J \
v 216 6.3 216 6.3
k Artikel-Nr. fz2(min/max) Ausfiihrung N2505 | IN6537 | IN7036 .....
RNLU1606MON-M 0,15/0,80 positive Geometrie @ O CD
RNLU1606MON-S 0,15/0,80 positive Schruppgeometrie @ O

@=P O=M @®@=Kk @®=N O=5 C=H

i

I

=

. 0] @
ZUBEHOR & /

TS S0AT211/HG (6Nm)  TX20x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

21 2 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



FORMEG/FASTER” KOPIERFRASER 15V1D...X

MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS

Artikel-Nr. ®
15V1D016023X5R00 16 13 40,8 23 1 M8 2 5 v 0,02
15V1D020030X6R00 20 18 498 30 1 M10 3 4 v 005
15V1D025035X7R00 25 21 57 35 1 M12 3 2 4 0,10
15V1D035043X8R00 35 29 67 43 1 M16 4 1.5 v 0,21
15V1D042043X8R00 42 29 67 43 1 M16 5 1 v 023
CNHU060310N CNHU060315N
@63 % @3 <z~\<°
/ /6,5 | 1.3.6 16,5 ﬁ?’:é
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfihrung IN2005 | IN2006 | IN2530 .....
S|
CNHU060310N" 0,10/0,30 positive Geometrie R1,0 e @ e
CNHU060315N 0,10/0,30 positive Geometrie R1,5 &

auf Anfrage mit Diamantbeschichtung

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

. ®
ZUBEHOR &

"~ .

SM25-075-20(1,1Nm)

TX08x90-8
(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

Member IMC Group 21 3
® /ngersoll

Cutting Tools

“ﬁ

-

P

t



FOR

MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS

po [

i

~ Artikel-Nr.
%
Z 15V1G025035X7R00 25 21 57 35 2 M12 2
15V1G035043X8R00 35 29 67 43 2 M16 3
15V1G042043X8R00 42 29 67 43 2 M16 4
[ CNHU110420N
| 240, &
jﬁll/ L148
{: Artikel-Nr. fz2(min/max) Ausfihrung IN2005 IN2006 | IN2530 .....
S|

CNHU110420N 0,10/0,40 positive Geometrie R2,0 e @ e
@-p O=M @=K @=N O=5 O=H

= %

b

I

I

=

. 0] @
ZUBEHOR & /

SM35-088-10(3,0Nm)  TX10x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

2 1 4 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



FORMEG/FASTER” KOPIERFRASER 5V66

AUFNAHME NACH DIN 8030

Artikel-Nr.
5V6G052R00 52 22 40 50 2 5 1 0,36
5V6G066R00 66 27 48 50 2 6 08 0,60
5V6G080R00 80 27 60 50 2 7 0,6 1,00
CNHU110420N

24,0,

—gu/ L1a8
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung IN2005 IN2006 | IN2530 .....

S|

CNHU110420N 0,10/0,40 positive Geometrie R2,0 e @ e

@=p O=M @®@=K @®=N O=S5 C=H

. ®
ZUBEHOR &

"~ .

SM35-088-10(3,0Nm)

TX10x90-8
(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

Member IMC Group 21 5
® /ngersoll

Cutting Tools

(I I

%

-

P

t



— 1

t

I

I

=

PROJ5UO KOPIERFRASER 1TW...X

MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS

M
@d1

Artikel-Nr. . Passende WSP
1TW7Q016025X5R00 16 13 428 25 11,8 M8 2 v 0,02 (A]
1TW7J020030X6R00 20 18 498 30 136 M0 2 v 0,02 (B}
1TW7K025035X7R00 25 21 57 35 17,7 M12 2 v 0,09 (C]
1TW75032043X8R00 32 29 67 43 214 M16 2 v 0,16 (D]
A NBEU1603MOR B NBEU2004MOR C  NBEU2505MOR
@3,1 23,6 24,

10,2

NS O |
& 11238 |37 &7 1494 | | Las A 1885 | L5.9
D NBEU3207MOR

24,5
o E
o
OOf 23,85 ‘ 75|

Artikel-Nr. fz2(min/max) Ausfihrung IN2504 | IN2505 | IN2530 .....
NBEU1603MOR 0,05/0,30 positive Geometrie, Radiusplatte R8 0 @ e
NBEU2004MOR 0,05/0,40 positive Geometrie, Radiusplatte R10 0 @ e
NBEU2505MOR 0,05/0,50 positive Geometrie, Radiusplatte R12,5 0 @ e
NBEU3207MOR 0,05/0,50 positive Geometrie, Radiusplatte R16 0 @ e

@=-p O=M @=K @®@=N O=5 C=H

> ® @
ZUBEHOR & /

Durchmesserbereich
16 SM25-064-00(1,1Nm) ~ TX08x90-B
20 SM30-085-10(2,0Nm) ~ DS-0022
25 TS 350851/HG (3,0Nm) D15
32 SM40-115-00 (4,5Nm) D15
(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit
2 1 6 Member IMC Group

® /ngersol/

Cutting Tools



HIPOS=IRO"® KOPIERFRASER ZUM SCHLICHTEN 12L8J...X

MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS

oS

|
M
@d1

Artikel-Nr. D
1218J016023X5R00 16 13 40,8 23 1,2 M8 2 v 0,023
12L8J020030X6R00 20 18 498 30 12 M10 3 v 0,052
12L8J025035X7R00 25 21 57 35 1.2 M12 4 v 0,09
1218J035043X8R00 35 29 67 43 1.2 M16 5 v 0226
12L8J042043X8R00 42 29 67 43 12 M16 6 v 0261
CDHT090320R-ML CDHT090330R-ML

)]

10,4 3

Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfihrung IN2504 | IN2505 ......

S|
CDHT090320R-ML  0,07/025 positive Geometrie R20 ®© D

CDHT090330R-ML  0,07/0,25

positive Geometrie R30 O @

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

. ®
ZUBEHOR &

"~ .

SM25-054-00(1,1Nm)

TX08x90-8
(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

Member IMC Group 21 7
® /ngersoll

Cutting Tools

“ﬁ

-

P

t



DIPOSE=IRO"” KOPIERFRASER ZUM SCHLICHTEN 12L8D...X

> B
MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS

po [

@d1

=" Artikel-Nr.

E

<7 12L8D012017X4R00 1095 12 1 31,5 17 8090 1,2 Mé 3 v 0,075
121L8D016023X5R00 1495 16 13405 23 8090 1.2 M8 4 v 0,085
12L8D020023X6R00 18,95 20 18 430 23 809 12 M10 5 v 0,110
12L8D025027X7R00 2295 25 21490 27 8090 12 M12 7 v 0,140

CNHJ060220

— 1

%

Artikel-Nr. fz2(min/max) Ausfihrung IN2006 .......

CNHJ060220 0,07/0,15 positive Geometrie R20
@-p O=M @=K @=N O=5 O=H

i

e

-

. 0] @
ZUBEHOR & /

SM18-041-00(0,5Nm)  TXPLUS06x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

21 8 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



DIPOSE=IRO"” KOPIERFRASER ZUM SCHLICHTEN 12M8D...X

MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS

<& O

LT

N
- “HE= TR - —

P =Zile= 2
-

D1

@d1

Artikel-Nr.
12M8D016023X5R00 12,75 16 13 40,5 23 6981 1.2 M8 4 v 0,085
12M8D020023X6R00 16,75 20 18 430 23 6981 12 M0 5 v 0110
12M8D025027X7R00 21,75 25 21 49,0 27 6981 1.2 M12 6 v 0,140
CNHJ060220
%
=
D)

L 66 | 2.8

T — s .......
3

CNHJ060220 0,07/0,15 positive Geometrie R20 @

@=p O=M @®@=K @®=N O=S5 C=H

. ®
ZUBEHOR &

~ .

SM18-041-00(0,5Nm)

TXPLUS06x90-B
(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

Member IMC Group 21 9
® /ngersoll

Cutting Tools

“ﬁ

-

P

t



DIPOSE=IRO"” KOPIERFRASER ZUM SCHLICHTEN 12N8D...X

> B
MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS

po 1%

D1
@D
\:\i/:

I
I
1
M
@d1

=" Artikel-Nr.

E

<7 12N8D016023X5R00 7 16 13405 23 3951 1.2 M8 3 v 0,085
12N8D020023X6R00 11 20 18 43 233951 12 M10 4 v 0,110

CNHJ060220

— 1

66 ﬁA :
| Artikel-Nr. fz2(min/max) Ausfiihrung (N8 .......

{: CNHJ060220 0,07/0,15 positive Geometrie R20

@-p O=M @=K @®=N O=5 O=H

= %

b

I

I

=

. 0] @
ZUBEHOR & /

SM18-041-00(0,5Nm)  TXPLUS06x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

2 2 o Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



DIPOSE=IRO"” KOPIERFRASER ZUM SCHLICHTEN 12L8G...X

e
MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS

od1
il

Artikel-Nr. ol [hs g
y
<
1218G020027X6R00 17,5 20 18 47 27 7590 15 M10 3 v 0,070 Yﬁj
12L8G025035X7R00 22,8 25 21 57 35 7590 15 M12 4 v 0,155
12L8G032038X8R00 29,8 32 29 63 38 7590 15 M16 5 v 0,255

CNHJ120430

124 ] 4,56
. T — - ....... :}
(«]
S5,

CNHJ120430 0,08/0,20 positive Geometrie R30
@-p O=M @=K @=N O=S5 O=H

“ﬁ

-

P

t

. ® @
ZUBEHOR & /

15 30B068I/HG TX08x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

Member IMC Group 2 2 1
® /ngersoll

Cutting Tools



DIPOSE=IRO"” KOPIERFRASER ZUM SCHLICHTEN 12M8G...X

MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS

po 1%

Artikel-Nr.

12M8G020027X6R00
12M8G025035X7R00
12M8G032038X8R00

CNHJ120430

— 1

CNHJ120430 0,08/0,20

i

I

=

T O

LT

i
M
@d1

\ !
-
==
e
(

i
P
&

17,5 20 18 47 27 6783 15 M10 3 v 0,110
228 25 21 57 35 6783 15 M2 4 v 0,155
298 32 29 63 38 6783 15 M1 5 v 0255

Artlkel = mm/maX) AUSfUhrung = .......

positive Geometrie R30

@=P O=M @®@=Kk @®=N O=5 C=H

. @
ZUBEHOR &

~ .

15 30B068I/HG

222

TX08x90-8
(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

® /rigersoll

Cutting Tools



DIPOSE=IRO"” KOPIERFRASER ZUM SCHLICHTEN 12N8G...X

e
MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS

=

|

D1
I_@

\:lxi/

i

I

M
@d1
s

Artikel-Nr. [hs g

<
12N8G032038X8R00 15 32 29 63 38 3753 15 M16 3 v 0,245 ﬂj
CNHJ120430

(I I

124 ] .@Aié
— S — o ......-
o
@

CNHJ120430 0,08/0,20 positive Geometrie R30
@=p O=M @=K @=N O=5 C=H

%

-

P

t

. ® @
ZUBEHOR & /

15 30B068I/HG TX08x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

Member IMC Group 2 2 3
® /ngersoll

Cutting Tools



FINER FOLD™ KOPIERFRASER 12A9... ZYLINDRISCH

[
AUFNAHME NACH DIN 1835 A @
i

E\/j Artikel-Nr.

i § 12A9R008020TOR00 8 8 90 20 4 1 2 v 0,030
12A95010030T1R00 10 10 90 30 5 1 2 v 0,045
12A91012030T2R00 12 12 110 30 6 1 2 v 0,085

r 12A9U016040T3R00 16 16 130 40 8 1 2 v 0275

L 12A9V020040T4R00 20 20 110 40 10 1 2 v 0220

( 12A9V020050T4R00 20 20 150 50 10 1 2 v 0315

: 12A9V020070T4R00 20 20 220 70 10 1 2 v 0475

= %

b

I

> ® @
ZUBEHOR & /

5
&g Durchmesserbereich
_‘1 8 SM25-080-B1(1,1Nm)  TXPLUS08x90-B

10 SM30-083-B1(2,0Nm)  TX10x90-B

12 SM40-106:81(4,0Nm)  DSTP15S (TXPlus)

16 SM50-139-B1(5,0Nm) ~ TX20x90-B

20 SM60-167-B1(6,0Nm) ~ TX25x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit
2 2 4 Member IMC Group

® /ngersol/

Cutting Tools



A Kugel-Wendeschneidplatte neutral B Kugel-Wendeschneidplatte helix C  Torus-Wendeschneidplatte

Q‘ 7 0% B
L
D' Kegel-Wendeschneidplatte E Linsen-Wendeschneidplatte _

|

4

Artikel-Nr. fz(min/max) I IN2005 N2006 Artikel-Nr. fz(min/max) I IN2005 N2006

Kugel-Wendeschneidplatte neutral GQHG1604R05 0,10/0,35 (C)

NQHGO802MOR-FM  0,08/020 4 @ & O GQHG1604R10 010035 1 @ @ W

NQHG1003MOR-FM  0,10/025 5 @ & b GQHG1604R15 00035 15 @ o, }

NQHG1203MOR-FM  0,10/030 6 @ & b GQHG1604R20 010035 2 @ @ ’

NQHG1604MOREM  0,100030 8 @ & D GQHG1604R30 010040 3 @ ()

NQHG2005MOR-FM  0,10030 10 @ & D GQHG2005R05 010035 05 @ @

NQHG2506MOR-EM  0,10/030 125 @ & b GQHG2005R10 010035 1 @ ()

NQHG3007MOR-FM  0,10/030 15 @ & D GQHG2005R15 010035 15 @ >,

NQHG3207MOR-FM  0,10/030 16 @ e D GQHG2005R20 010035 2 @ @ |

Kugel-Wendeschneidplatte helix GQHG2005R30 0,10/0,40 3 (C] 4

NQHGO802MORSM 008020 4 @ @ B GQHG2506R05 000040 05 @ ()

NQHG1003MORSM  0,10025 5 @ & D GQHG2506R10 010040 1 @ @ i
NQHG1203MORSM  0,10030 6 © & b GQHG2506R15 00040 15 @ @ |

NQHG1604MOR-SM  0,10/030 8 @ & D GOHG2506R20 010040 2 @ (<)

NQHG2005MOR-SM  0,10/0,30 10 @ & b GQHG2506R30 010040 3 @ @

NQHG2506MOR-SM  0,10/0,30 125 @ & o, Kegel-Wendeschneidplatte

NQHG3007MORSM  0,100030 15 © & D NQHBO0802R20 005012 10 ® ()

NQHG3207MOR-SM  0,10030 16 © ¢ D NQHB1003R25 005012 12 © @

Torus-Wendeschneidplatte NQHB1203R30 008015 15 ® @

GQHGO802R03 0100020 03 @ () NQHB1604R40 008015 20 @ @

GQHGOB02R05 010020 05 @ @ NQHB2005R50 008015 25 @ ()

GQHGO802R10 010020 1 @ @ NQHB2506R63 008015 30 @ (<) Wﬂc}?
GQHG1003R05 010025 05 @ @ NQHB3007R75 008020 35 @ o, yovon
GQHG1003R10 0,10/025 1 (C] @ Linsen-Wendeschneidplatte L
GQHG1003R15 0100025 15 @ @ NQHL1203R24 0,08/0,15 07 @ ()

GQHG1003R20 010025 2 @ () NQHL1604R32 008015 08 @ (<)

GQHG1203R05 010030 05 @ @ NQHL2005R40 008015 10 @ () 7

GQHG1203R10 010030 1 @ o, NQHL2506R50 008015 13 @ (<) [

GQHG1203R15 010030 15 @ @ NQHL3007R60 008020 15 @ ()

GQHG1203R20 010030 2 @ ()

@=-p O=M @=K @®=N O=5 C=H

i

Member IMC Group 2 2 5
® /ngersoll

Cutting Tools



FINER/FOLD* KOPIERFRASER 12A... HM-SCHAFT

[
AUFNAHME NACH DIN 1835 A @
i

E\/j Artikel-Nr.
i § 12A5R008030TOR00 8 100 30 4 1 2 0,065
12A5R008075T1R00 8 10 140 75 4 1 2 0,120
12A55010035T1R00 10 10 100 35 5 1 2 0,100
r 12A55010075T1R00 10 10 140 75 5 1 2 0,140
L 12A55010140T1R00 10 10 220 140 5 1 2 0,220
( 12A5T012050T2R00 12 12 120 50 6 1 2 0,170
: 12A5T012090T2R00 12 12 160 90 6 1 2 0,230
12A5T012150T2R00 12 12 220 150 6 1 2 0,315
| 12A5U016060T3R00 16 16 120 60 8 1 2 0,290
12A5U016080T3R00 16 16 160 80 8 1 2 0,405
12A5U016150T3R00 16 16 220 150 8 1 2 0,565

= %

b

I

1

> ® @
ZUBEHOR & /

O
3] Durchmesserbereich

8 SM25-080-B1(1,1Nm)  TXPLUS08x90-B

10 SM30-083-B1(2,0Nm)  TX10x90-B

12 SM40-106:81 (4,0Nm) ~ DSTP15S (TXPlus)

16 SM50-139-B1(5,0Nm) ~ TX20x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit
2 2 6 Member IMC Group

® /ngersol/

Cutting Tools



A Kugel-Wendeschneidplatte neutral B Kugel-Wendeschneidplatte helix C  Torus-Wendeschneidplatte

Q‘ 7 0% B
L
D' Kegel-Wendeschneidplatte E Linsen-Wendeschneidplatte _

|

4

Artikel-Nr. fz(min/max) I IN2005 N2006 Artikel-Nr. fz(min/max) I IN2005 N2006

Kugel-Wendeschneidplatte neutral GQHG1604R05 0,10/0,35 (C)

NQHGO802MOR-FM  0,08/020 4 @ & O GQHG1604R10 010035 1 @ @ W

NQHG1003MOR-FM  0,10/025 5 @ & b GQHG1604R15 00035 15 @ o, }

NQHG1203MOR-FM  0,10/030 6 @ & b GQHG1604R20 010035 2 @ @ ’

NQHG1604MOREM  0,100030 8 @ & D GQHG1604R30 010040 3 @ ()

NQHG2005MOR-FM  0,10030 10 @ & D GQHG2005R05 010035 05 @ @

NQHG2506MOR-EM  0,10/030 125 @ & b GQHG2005R10 010035 1 @ ()

NQHG3007MOR-FM  0,10/030 15 @ & D GQHG2005R15 010035 15 @ >,

NQHG3207MOR-FM  0,10/030 16 @ e D GQHG2005R20 010035 2 @ @ |

Kugel-Wendeschneidplatte helix GQHG2005R30 0,10/0,40 3 (C] 4

NQHGO802MORSM 008020 4 @ @ B GQHG2506R05 000040 05 @ ()

NQHG1003MORSM  0,10025 5 @ & D GQHG2506R10 010040 1 @ @ i
NQHG1203MORSM  0,10030 6 © & b GQHG2506R15 00040 15 @ @ |

NQHG1604MOR-SM  0,10/030 8 @ & D GOHG2506R20 010040 2 @ (<)

NQHG2005MOR-SM  0,10/0,30 10 @ & b GQHG2506R30 010040 3 @ @

NQHG2506MOR-SM  0,10/0,30 125 @ & o, Kegel-Wendeschneidplatte

NQHG3007MORSM  0,100030 15 © & D NQHBO0802R20 005012 10 ® ()

NQHG3207MOR-SM  0,10030 16 © ¢ D NQHB1003R25 005012 12 © @

Torus-Wendeschneidplatte NQHB1203R30 008015 15 ® @

GQHGO802R03 0100020 03 @ () NQHB1604R40 008015 20 @ @

GQHGOB02R05 010020 05 @ @ NQHB2005R50 008015 25 @ ()

GQHGO802R10 010020 1 @ @ NQHB2506R63 008015 30 @ (<) Wﬂc}?
GQHG1003R05 010025 05 @ @ NQHB3007R75 008020 35 @ o, yovon
GQHG1003R10 0,10/025 1 (C] @ Linsen-Wendeschneidplatte L
GQHG1003R15 0100025 15 @ @ NQHL1203R24 0,08/0,15 07 @ ()

GQHG1003R20 010025 2 @ () NQHL1604R32 008015 08 @ (<)

GQHG1203R05 010030 05 @ @ NQHL2005R40 008015 10 @ () 7

GQHG1203R10 010030 1 @ o, NQHL2506R50 008015 13 @ (<) [

GQHG1203R15 010030 15 @ @ NQHL3007R60 008020 15 @ ()

GQHG1203R20 010030 2 @ ()

@=-p O=M @=K @®=N O=5 C=H

i

Member IMC Group 2 2 7
® /ngersoll

Cutting Tools



FINER/ZOLD* KOPIERFRASER 12A9...X

[
MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS @
i

b LT

i
Fﬂ
|
al ,"I
‘ |
M
@d1

~ Artikel-Nr. D A1 oL

\V4

)
[
[
QU
=
~N
~N
N
&
[EH

g 12A95010020X4R00 10 97 345 20 5 Mé6 1 2 v 0,010
12A91012023X4R00 12 N1n5 375 23 6 M6 1 2 v 0015

12A91012023X5R00 12 13 408 23 6 M8 1 2 v 0,020

r 12A9U016030X5R00 16 13 478 30 8 M8 1 2 v 0,030
L 12A9V020030X6R00 20 19 498 30 10 M10 1 2 v 0,050
( 12A9W025035X7R00 25 24 57 35 125 M12 1 2 v/ 0,085
: 12A9X030043X8R00 30 29 67 43 15 M6 1 2 v 0175
12A9Y032043X8R00 32 295 67 43 16 M16 1 2 v/ 0185

I

. o @
ZUBEHOR & /

%;_ Durchmesserbereich
6‘5;], 10 SM30-083-B1(2,0Nm) ~ TX10x90-8
_‘1 12 SM40-106-B1(4,0Nm)  DSTP15S (TX-Plus)

16 SM50-139-B1(5,0Nm) ~ TX20x90-B

20 SM60-167-B1(6,0Nm)  TX25x90-8

25 SM70-210-B1(6,0Nm) ~ TX25x90-

30-32 SM80-250-B1(8,0Nm)  DST30T
(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit
2 2 8 Member IMC Group

® /ngersol/

Cutting Tools



A Kugel-Wendeschneidplatte neutral B Kugel-Wendeschneidplatte helix C  Torus-Wendeschneidplatte

Q‘ 7 0% B
L
D' Kegel-Wendeschneidplatte E Linsen-Wendeschneidplatte _

|

4

Artikel-Nr. fz(min/max) I IN2005 N2006 Artikel-Nr. fz(min/max) I IN2005 N2006

Kugel-Wendeschneidplatte neutral GQHG1604R05 0,10/0,35 (C)

NQHGO802MOR-FM  0,08/020 4 @ & O GQHG1604R10 010035 1 @ @ W

NQHG1003MOR-FM  0,10/025 5 @ & b GQHG1604R15 00035 15 @ o, }

NQHG1203MOR-FM  0,10/030 6 @ & b GQHG1604R20 010035 2 @ @ ’

NQHG1604MOREM  0,100030 8 @ & D GQHG1604R30 010040 3 @ ()

NQHG2005MOR-FM  0,10030 10 @ & D GQHG2005R05 010035 05 @ @

NQHG2506MOR-EM  0,10/030 125 @ & b GQHG2005R10 010035 1 @ ()

NQHG3007MOR-FM  0,10/030 15 @ & D GQHG2005R15 010035 15 @ >,

NQHG3207MOR-FM  0,10/030 16 @ e D GQHG2005R20 010035 2 @ @ |

Kugel-Wendeschneidplatte helix GQHG2005R30 0,10/0,40 3 (C] 4

NQHGO802MORSM 008020 4 @ @ B GQHG2506R05 000040 05 @ ()

NQHG1003MORSM  0,10025 5 @ & D GQHG2506R10 010040 1 @ @ i
NQHG1203MORSM  0,10030 6 © & b GQHG2506R15 00040 15 @ @ |

NQHG1604MOR-SM  0,10/030 8 @ & D GOHG2506R20 010040 2 @ (<)

NQHG2005MOR-SM  0,10/0,30 10 @ & b GQHG2506R30 010040 3 @ @

NQHG2506MOR-SM  0,10/0,30 125 @ & o, Kegel-Wendeschneidplatte

NQHG3007MORSM  0,100030 15 © & D NQHBO0802R20 005012 10 ® ()

NQHG3207MOR-SM  0,10030 16 © ¢ D NQHB1003R25 005012 12 © @

Torus-Wendeschneidplatte NQHB1203R30 008015 15 ® @

GQHGO802R03 0100020 03 @ () NQHB1604R40 008015 20 @ @

GQHGOB02R05 010020 05 @ @ NQHB2005R50 008015 25 @ ()

GQHGO802R10 010020 1 @ @ NQHB2506R63 008015 30 @ (<) Wﬂc}?
GQHG1003R05 010025 05 @ @ NQHB3007R75 008020 35 @ o, yovon
GQHG1003R10 0,10/025 1 (C] @ Linsen-Wendeschneidplatte L
GQHG1003R15 0100025 15 @ @ NQHL1203R24 0,08/0,15 07 @ ()

GQHG1003R20 010025 2 @ () NQHL1604R32 008015 08 @ (<)

GQHG1203R05 010030 05 @ @ NQHL2005R40 008015 10 @ () 7

GQHG1203R10 010030 1 @ o, NQHL2506R50 008015 13 @ (<) [

GQHG1203R15 010030 15 @ @ NQHL3007R60 008020 15 @ ()

GQHG1203R20 010030 2 @ ()

@=-p O=M @=K @®=N O=5 C=H

i

Member IMC Group 2 2 9
® /ngersoll

Cutting Tools



FINER/FOLD* KOPIERFRASER 12U9...X

MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS

@d1

E = Artikel-Nr. ) N A S )

=

iy 12U95010020X4R00 10 97 35 20 1 M6 1 2 v 0010
12U9T012023X4R00 12 15 375 28 1 M6 1 2 /0015
12U9T012023X5R00 12 13 408 23 1 M8 1 2 /0020

- 12U9U016030X5R00 16 13 478 30 1 M8 1 2 /0030

L 12U9V020030X6R00 20 19 498 30 1 MO 1 2 v 0050

| 12U9W025035X7R00 25 24 57 3% 1 M2 1 2 v 0,090

= %

b

I

> ® @
ZUBEHOR & /

5
gg Durchmesserbereich
_‘1 10 SM30-083-B1(2,0Nm)  TX10x90-B

12 SM40-106:81 (4,0Nm) ~ DSTP15S (TX-Plus)

16 SM50-139-B1(5,0Nm) ~ TX20x90-B

20 SM60-167-B1(6,0Nm) ~ TX25x90-B

25 SM70-210-B1(6,0Nm)  TX25x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit
2 3 o Member IMC Group

® /ngersol/

Cutting Tools



A Torus-Wendeschneidplatte 5 |

—

¢

=
-

30

Artikel-Nr. fz(min/max) I IN2006 .. Artikel-Nr. fz(min/max) IN2006 ..

Torus-Wendeschneidplatte GQHG1604R15 0,10/0,35 0

GQHGO0802R03 010020 03 @ @ GQHG1604R20 0,10/0,35 2 0 @ J
GQHGO0802R05 0100020 05 @ & GQHG1604R30 0,10/040 3 (A) () J
GQHGO802R10 010020 1 @ @ GQHG2005R05 0100035 05 @ @

GQHG1003R05 010025 05 @ & GQHG2005R10 0,10/035 1 (A) )

GQHG1003R10 0,10/0,25 1 (A] ¢ GQHG2005R15 0,10/035 15 @ @

GQHG1003R15 010025 15 @ @& GQHG2005R20 0,10/0,35 2 (A (3]

GQHG1003R20 0,10/0,25 2 0 @ GQHG2005R30 0,10/040 3 (A @

GQHG1203R05 010030 05 @ (%) GQHG2506R05 0,10/040 05 @ (SB)

GQHG1203R10 010030 1 @ @& GQHG2506R10 010040 1 @ @

GQHG1203R15 010030 15 @ & GQHG2506R15 0,10/040 15 @ )

GQHG1203R20 0,10/0,30 2 (A] @& GQHG2506R20 0,10/0,40 2 (A) @ ]
GQHG1604R05 010035 05 @ @& GQHG2506R30 0,10/040 3 (A (SB) J
GQHG1604R10 010035 1 @ ¢

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

%

Member IMC Group 2 3 1
® /ngersoll

Cutting Tools



PUNGIHEINI TAUCHFRASER RADIAL DHU...X_R01 90°

¥
MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS @ <

{f@ Artikel-Nr. ol Passende WSP
‘L(_
i DHU016023X5R01 6 13 408 23 5 M8 2 v 002 (ABIC]
DHU020030X6R01 20 18 498 30 7 M0 2 v/ 005 (DEF)
DHU025035X7R01 25 21 57 35 8 M2 2 v 011 e00
. DHU032043X8R01 32 29 67 43 8 M6 3 v 021 o0
i DHU042043X8R01 42 29 67 43 8 Ml 4 v 023 e00
. A SHLT060204N-PH B SHGT060204-HP C  SHLT060204N
™ W ™
226, S 22,6 & 22,6
{ Lol 24 L6 24 L6 24
D’ SPLTO7T308N-PH E SDGT07T308-HP F | SPLTO7T308N
% % %
229 22,9 & 229
i 7.94 Lla 7,94 gg 7.94 L2
t G SHLT090408N-PH1 H. SHGT090408-HP | ' SHLT090408N
D, S D,
@41, 241 241,

A, 0] d d

9.8 4,3 9.8 4,3
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfihrung INTOK | IN2005 [ IN2010 | IN2530 ....
S|

SHLT060204N-PH 0,06/0,20 positive Geometrie RO,4

SHGT060204-HP 0,08/0,15 NE-Geometrie, poliert R0,4 .
%‘mj SHLT060204N 0,08/0,25 Gussgeometrie R0,4 .
\‘ | SPLTO7T308N-PH 0,06/0,20 positive Geometrie R0,8 e e
SDGT07T308-HP 0,08/0,15  NEGeometri, poliert R0, O
SPLTO7T308N 0,10/0,25 Gussgeometrie R0,8 .
SHLT090408N-PH1 0,07/0,22 positive Geometrie R0,8 e e
% SHGT090408-HP 0,10/0,20 NE-Geometrie, poliert RO,8 .
I SHLT090408N 0,12/0,25 Gussgeometrie R0,8 .

@=p O=M @=K @®=N O=5 C=H

> ® @
ZUBEHOR & /

Durchmesserbereich

1

hL

=

16 SM22-052-00(0,8Nm)  TX07x90-B
20 SM25-064-00(1,1Nm) ~ TX08x90-B
25-42 SM35-088-60(3,0Nm) ~ TX10x90-B
(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit
2 3 2 Member IMC Group

® /ngersol/

Cutting Tools



PUNGIREINI TAUCHFRASER RADIAL DHU...X_ROO FREIGESTELLT

MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS

&

il

M
d1
=

Artikel-Nr. i Passende WSP
DHU016023X5R00 16 13 408 23 5 M8 2 v 0,02 (ATBIC]
DHU020030X6R00 20 18 498 30 7 M0 2 v/ 0,05 (DEF]
DHU025035X7R00 25 21 57 35 8 M2 2 v 011 ©00
DHU032043X8R00 3229 67 43 8 M6 3 /o021 00 J
DHU042043X8R00 42 29 67 43 8 M6 4 v 023 00
freigestellt 3,2° }
A SHLT060204N-PH B SHGT060204-HP C  SHLT060204N
™ W ™
@26, & @2,6_ @26 &
Lol 24 L6 4124 L6 24
D SPLT07T308N-PH E | SDGTO7T308-HP F | SPLTO7T308N
D, o) D,
229 S 229 & 229 S
7.94 L.la 7.94 Lla 7,94 La J
G SHLT090408N-PH1 H ' SHGT090408-HP I 1 SHLT090408N
Q , Q,
241, 241 ga1 &

] B :

Rzl [las L3 Rl Clas
Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung ....
SHLT060204N-PH 0,06/0,20 positive Geometrie RO,4 e e
SHGT060204-HP 0,08/0,15  NE-Geometrie, poliert R0,4 @) Wﬁ?
SHLT060204N 0,08/0,25  Gussgeometrie R0,4 . \_k;/
SPLTO7T308N-PH ~ 0,06/0,20 positive Geometrie RO,3 & &
SDGT07T308-HP 0,08/0,15 NE-Geometrie, poliert RO,8 .
SPLTO7T308N 0100025  Gussgeometrie R0, @) >
SHLT090408N-PH1  0,07/0,22 positive Geometrie R0,8 e e 6
SHGT090408-HP 0,10/020  NE-Geometrie, poliert R0,8 O [
SHLT090408N 0,12/025  Gussgeometrie R0, @)

@=-p O=M @=K @®=N O=5 C=H

> ® @
ZUBEHOR & /

Durchmesserbereich

16 SM22-052-00(0,8Nm)  TX07x90-B
20 SM25-064-00(1,1Nm)  TX08x90-B
25-42 SM35-088-60(3,0Nm)  TX10x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

Member IMC Group 2 3 3
® /ngersoll

Cutting Tools



DIPOS T R(@ TAUCHFRASER FHU...X

MIT EINSCHRAUBANSCHLUSS

@d1

~ Artikel-Nr. D a1 o L b M ®
>
Ez FHU020030X6R00 20 18 498 30 38 MO 3 /005
FHU025035X7R00 25 21 57 35 38 M2 4 v 010
FHU030043X8R00 30 29 67 43 38 M6 5 o019
. FHU032043X8R00 229 &7 43 38 M6 6 v 020
i FHU035043X8R00 /29 67 43 38 M6 6 VY,
| FHU040043X8R00 40 29 67 43 38 M6 7 /025
' FHU042043X8R00 R 29 & 4 38 M6 7 /o026
WNMUO4T302N WNMUO4T304N WNCUOA4T302FN-P
{ @31 @31 @3.1
oY 126,25 %4 05 b 5_ oY 06.25 Er4 05
S . . S 06,25 4 S
WNCUO4T304FN-P WNCUOAT308FN-P
@31 @3.1

t

> 5— 2 2 %
S 26,25 | 1.4 S 6,25 3,85
Artikel-Nr. fa(min/max) Ausfiihrung INTOK [ IN2035 | IN2504 | IN2505 | IN2530 | IN6537 ..
(@)
® ©

WNMUO04T302N 0,07/0,18 positive Geometrie RO,2
WNMUO04T304N 0,07/0,18 positive Geometrie R0,4 CD 0 @ e O

WNCUO4T302FN-P  0,050,20  NEGeometrie, poliert RO,2 O

WNCUO4T304FN-P  0,05/0,20 NE-Geometrie, poliert RO,4 .
%ﬁ? WNCUO4T308FN-P  005/0,20  NE-Geometrie, poliert RO,8 O
/ g @-p O=M @=K @®=N O=5 OC=H
L~

I

1

hL

=

. 0] @
ZUBEHOR & /

SM25-064-00(1,1Nm)  TX08x90-B

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit

2 3 4 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



S/ >X TAUCHFRASER SHU...R50/R51

AUFNAHME NACH DIN 8030

Artikel-Nr.
SHU050040F1R51 50 22 40 40 - 10 4
SHU052040F1R51 52 22 40 40 - 10 4
SHU066050F2R51 66 27 48 50 - 10 5
SHU080050F2R51 80 27 60 50 - 10 6
DPM324L116 DPM324L050
Ga4 K D1
@ f f
S 4 A
12,5 635 W1

DPM324L050 - P

DPM324L051

& D1 &
[ E
6,35 Wi 6,35

Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung

DPM324L116 0,10/0,80 positive Geometrie R0,8
DPM324L050 0,10/0,80 positive Geometrie R1,6
DPM324L051 0,10/0,80 positive Geometrie, gefast R1,6
DPM324L050 - P 0,10/0,80 NE-Geometrie, poliert R1,6

. ®
ZUBEHOR &

SM40-120-20 (4,5Nm)

TX15x90-B

INOSS [ IN2005 | IN2035 | IN4030 | INA040 ...
3

© O & o
©

® /rigersoll

Cutting Tools

@=p O=M @=K @®@=N O=5 C=H

.~ .

(@ = Spannschraube @ = Torx-Bit
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-
K

-

t



GOLDGUA D™= TAUCHFRASER QHU...F/E

¥
AUFNAHME NACH DIN 8030 @ <

= g Artikel-Nr.
3
<z QHU050040F1R00 50 22 40 40 - 11,9 4 v 040
QHU052040F1R00 52 22 40 40 - 11,9 4 v 045
QHU066050F2R00 66 27 43 50 - 11,9 5 v 070
r QHU080050F2R00 80 27 60 50 - 11,9 6 v 1,10

‘, * fz-Werte siehe Handbuch Schnittwerte fiir Fras- und Bohrwerkzeuge

f

I

S S

2 3 6 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



SDES130508N-PF SDES130508N-PF1

SDMS130512R-PP
o 2 @5 U

@5@ S 5 S > o v

i o f :

12,81 .s.08 12,85 L1508 12,85 L.Is.08 A

Artikel-Nr. fz(min/max) Ausfiihrung IN2505 [ IN40OS5 | IN4030 | IN4036 ....
S|

SDES130508N-PF 0,10/0,60 neutrale Geometrie, gefast R0,8 \g © &b D ﬁ
SDES130508N-PF1 0,10/0,45 neutrale Titan-Geometrie, scharf R0,8 e ® ?

SDMS130512R-PP 0,10/0,60 positive Geometrie, scharf R1,2 e :

@=P C=M @@=k @®=N O=5 O=H

g

G2y

%

> ® @
ZUBEHOR @ /

SM40-100-R0 (4,5Nm)  DS-AQOT

(@ = Spannschraube (@ = Schraubendreher

Member IMC Group 2 3 7
® /ngersoll

Cutting Tools





